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DESCRIPCION
DEL PRODUCTO:

Acumuladores de energia que cumplen con estandares
internacionales DIN, BS y BCI para uso en aplicaciones de
traccion eléctrica, fabricados con materias primas de alta
calidad y disefiados para ofrecer un desempefio superior,
una mayor eficiencia y alta confiabilidad.

VENTAJAS

* Maxima duracion de ciclos y una excelente relacion
costo - desempeno.

* Homologadas por los principales fabricantes y distribuidores
de equipos eléctricos como una solucidon confiable de alto
rendimiento y de alta calidad.

* Bajos requerimientos de mantenimiento.

* Permiten una operacion segura de sus equipos.

* Proceso de formacion de las celdas completamente
automatizado y monitoreado desde fabrica.

* Una gama completa de accesorios compatibles para facilitar
y mejorar su operacion.

APLICACIONES

* Montacargas eléctricos.

* Vehiculos eléctricos.

* Maquinas de limpieza.

* Plataformas elevadoras.

* Equipos para mineria - locomotoras.

* Equipos de soporte para aeronaves.

* Otros equipos eléctricos con altas demandas ciclicas de energia.




CARACTERISTICAS

TECNICAS

Informacion técnica

RHINO® BATERIAS DE TRACCION

Descripcion Baterias de plomo acido ventiladas con electrolito
liquido de acido sulfurico.

Disefio Cumplen con las normas EN60-254-1, EN60-254-2,
IEC-60254-1y IEC-60254-2.

Capacidad Formato DIN: 100-1.500 Ah Formato BCI: 180-2.240 Ah
Formato BS: 46-900Ah.

Voltaje Ensamble de grupos de celda de 2V segun requerimiento.

Voltaje Nominal por celda (Ocv) 2.00 Vpc

Voltaje a plena carga por celda  2.13-2.14 Vpc

Voltaje de corte de descarga 1.70 Vpc

Nivel de autodescarga

2% mensual

Densidad de electrolito

1.290-1.295 gr/l @ 30°C

Ciclos de vida

Superior a 1.500 ciclos al 80% DOD segun IEC60-254-1 @ 30°

Temperatura de trabajo

-20°Ca 50°C

Dimensiones y peso

Segun modelo de celdas, cantidad utilizada y disposicion.
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COMPONENTES
INTERNOS:

1. Placas positivas: 2. Placas Negativas:

Placas tubulares de alta densidad de energia,
con rejilla fundida usando una aleacion especial
de plomo - antimonio.

* Alta resistencia a la tension, resistentes

a la corrosion y excelente contacto

con el material activo.

* Mangas con tubos de poliéster no tejidos
gue incrementan la productividad y maximizan
el desempefio.

* Proceso de llenado en seco por inyeccion
que garantiza un peso y llenado uniforme.

* Producidas con plomo primario de 99,99%
de pureza que garantiza una larga vida util,
alta conductividad y mayor rendimiento.

* Retenedores plasticos de fondo soldados
por ultrasonido.

Rejillas fundidas de aleacion plomo - antimonio
de alta resistencia mecanica y bajo consumo
de agua.

* Disefo exclusivo para mejorar la adherencia
del material.

* Proceso de mezclado al vacio que mejora la
consistencia de la pasta de material activo.

. Separadores:

Laminas de polietileno microporoso de baja
resistencia interna y mayor rendimiento para
evitar cortocircuitos, con un disefio de ultima
generacion que incrementa el contacto con las
placas y facilita la circulacién del acido.

. Electrolito:

Acido sulfurico diluido de alta pureza.

. Terminales:

Postes reforzados en plomo para conexiones
soldadas o con inserto metalico de disefio
conico para conexiones atornilladas,
completamente aislados, con sello
termoplastico libre de filtraciones
en las juntas.

6. Soportes base o puentes:
Prisma de polipropileno rigido para
soportar las placas que permite la
acumulacion de material activo sin
que se produzcan cortocircuitos.

8. Vasos:

Contenedores de polipropileno con el
espacio adecuado para contener los
elementos.



COMPONENTES
EXTERNOS:

. Conectores entre celdas:

Conectores soldados rigidos de plomo libres de
mantenimiento y conectores flexibles de cobre
completamente aislados de conexidn atornillada.

. Tornillos:

En el caso de las conexiones atornilladas se utilizan
tornillos con cabeza plastica aislados para
garantizar una operacion segura.

. Conector de la bateria (Plugs):

Disponibles en los siguientes tipos: tipo DIN de
acuerdo con DIN 43589 y de contactos planos con
codificacion de colores de acuerdo a la capacidad
requerida.

. Tapones de ventilacion:

Incluyen indicadores de llenado y son disefiados
para evitar el incremento de la presion interna,
permitiendo el libre gaseo de las celdas.

MOTIVE POWER BATTERIES

5. Cables de salida:

Cables con aislamiento de diferentes
colores.

. Cofre:

Hecho en lamina de acero reforzado

y tratado con pintura electrostatica.

* Protegido con recubrimiento de plastico
exclusivo para aplicaciones que exijan
estanqueidad del cofre, mas resistente

al acido y mejora el nivel de aislamiento
eléctrico.

* Alta resistencia a la corrosion.

* Disponible en diferentes tamafnos

y colores.

. Packing:

Material de ajuste rigido acanalado para
facilitar ventilacion de las celdas.
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El transporte y disposicion de las baterias de
plomo-3acido debe realizarse utilizando los medios
apropiados de acuerdo con la normatividad

legal vigente.

(UN2794 - Clasificacion ADR/RID: 8 - Corrosivo).

Ensambladas en Colombia por TRONEX S.A.S. bajo
normas ISO 9001, ISO 14001 y OHSAS 18001.
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